ESCOPO DA ACREDITACAO - ABNT NBR ISO / IEC 17025
[ | CALIBRAGCAO

Norma de Origem: NIT-DICLA-013 | Folha: 1/8

RAZAO SOCIAL / DESIGNAGAO DO LABORATORIO

TRIDIMENSIONAL LEKA'S MEDIGOES LTDA. / TRIDIMENSIONAL LEKA'S MEDIGCOES LTDA.

ACREDITACAO GRUPO DE SERVICO TIPO DE INSTALAGAO
71 DIMENSIONAL (realizados nas instala¢des permanentes)
DESCRICAO DO SERVICO PARAMETRO, FAIXA E METODO CAPACIDADE DE MEDIGAO E CALIBRACAO (CMC)

INSTRUMENTOS E GABARITOS DE MEDICAO
DE ANGULO

Gabarito de Angulos

Até 360° 00° 05°
Método de medigdo em projetor
de perfil

Goniémetro
Até 360° 00° 057
Método de medigao em projetor
de perfil

Nivel de Bolha

Até 10 mm/m 0,03 mm/m

O método consiste em comparar
o valor indicado pelo nivel de
bolha a ser calibrado contra a
mesa de seno inclinada por

meio de blocos padréo
Nivel Goniométrico

Até 360° 00° 05’
O método consiste em comparar
o valor indicado pelo nivel
goniométrico a ser calibrado
contra a mesa de seno inclinada
. por meio de blocos padrao
INSTRUMENTOS E GABARITOS DE MEDICAO
DE COMPRIMENTO

Comparador de Diametros Internos

400 mm 0,002 mm

Método de comparagdo com
calibrador de relégios
Gabarito de Folga

até 2,0 mm 0,002 mm

> A capacidade de medigao e calibragdo (CMC) refere-se a menor incerteza que o Laboratério é capaz de obter, com uma
probabilidade de abrangéncia ou nivel de confianga de aproximadamente 95%. Caso o laboratério utilize mais de um método para
realizar uma determinada calibragcdo ou medicdo, a CMC se referird ao método pelo qual o laboratério obtém a menor incerteza de
medigdo. (Ver NIT-Dicla-021)

» A CMC identificada por um asterisco (*) ndo inclui todas as contribui¢cdes oriundas do instrumento ou padrao calibrado ou do
dispositivo medido.

» O Laboratério podera declarar em seus certificados de calibragao, incertezas de medigao maiores que a sua CMC, devido as
contribuigbes relativas as propriedades ou caracteristicas do padrao ou instrumento de medicéo calibrado.

"Este Escopo cancela e substitui a revisdao emitida anteriormente"

Em, 17/05/2022
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ESCOPO DA ACREDITAGAO - ABNT NBR ISO / IEC 17025

CALIBRACAO
Norma de Origem: NIT-DICLA-013 Folha: 2/8
ACREDITACAO GRUPO DE SERVICO TIPO DE INSTALAGCAO
71 DIMENSIONAL (realizados nas instalagdées permanentes)
DESCRICAO DO SERVICO PARAMETRO, FAIXA E METODO CAPACIDADE DE MEDICAO E CALIBRAGAO (CMC)

INSTRUMENTOS E GABARITOS DE MEDI(;[\O
DE COMPRIMENTO

Gabarito de Folga

Método de medigdo com
medidor de altura sobre
desempeno de granito e/ou
micrémetro externo milesimal
Gabarito de Raio

14 mm 0,010 mm
Método de medigdo com projetor
de perfil
Medidor de Altura
Até 1000 mm 0,002 mm

A calibragdo consiste em
comparar o valor indicado pelo
medidor de altura contra o valor
de referéncia dos blocos padréo
em diversos pontos

Medidor de Espessura com Relégio Comparador

Até 100 mm 0,003 mm
Método de comparagéo direta
sendo utilizado blocos padréo de
referéncia

Medidor de Espessura de Camada de Tinta
Seca

até 2,0 mm 0,003 mm
Método de comparagdo com
padrao de espessura para
camada de tinta seca
Micrémetro de Profundidade
300 mm 0,002 mm
Comparagédo com blocos padrao
Micrometro Externo
até 1000 mm 0,002 mm
Comparagédo com blocos padréo,
plano optico e paralelo 6ptico
Micrometro Interno de 2 pontas
1500 mm 0,002 mm
Comparagdo com blocos padréao
Micrometro Interno de 3 pontas

> A capacidade de medigao e calibragdo (CMC) refere-se a menor incerteza que o Laboratério é capaz de obter, com uma
probabilidade de abrangéncia ou nivel de confianga de aproximadamente 95%. Caso o laboratério utilize mais de um método para
realizar uma determinada calibragcdo ou medicdo, a CMC se referird ao método pelo qual o laboratério obtém a menor incerteza de
medigdo. (Ver NIT-Dicla-021)

» A CMC identificada por um asterisco (*) ndo inclui todas as contribui¢cdes oriundas do instrumento ou padrao calibrado ou do
dispositivo medido.

» O Laboratério podera declarar em seus certificados de calibragao, incertezas de medigao maiores que a sua CMC, devido as
contribuigbes relativas as propriedades ou caracteristicas do padrao ou instrumento de medicéo calibrado.

"Este Escopo cancela e substitui a revisdao emitida anteriormente"
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ESCOPO DA ACREDITAGAO - ABNT NBR ISO / IEC 17025

CALIBRACAO
Norma de Origem: NIT-DICLA-013 Folha: 3/8
ACREDITACAO GRUPO DE SERVICO TIPO DE INSTALACAO
71 DIMENSIONAL (realizados nas instalagdées permanentes)
DESCRICAO DO SERVICO PARAMETRO, FAIXA E METODO CAPACIDADE DE MEDICAO E CALIBRAGAO (CMC)

INSTRUMENTOS E GABARITOS DE MEDICAO
DE COMPRIMENTO
Micrometro Interno de 3 pontas

100 mm 0,002 mm

Comparagéo com anel liso

cilindrico
Paquimetro

até 1000 mm 0,01 mm

Comparagédo com blocos padrao
Peneira Granulométrica
200 mm 0,004 mm

Método de medigdo de aberturas
e diametros de fios com projetor
de perfil ou paquimetro

Régua Graduada
Até 100 mm 0,004 mm
> 100 mm até 2000 mm 0,20 mm
Método de medicdo da distancia
entre tragos, utilizando projetor
de perfil
Método de medigao da distancia
entre tragos, por comparagdo a
régua graduada utilizando lupa
de medigéo
Rel6gio Apalpador
2 mm 0,002 mm
Calibragdo com calibrador de
relégios
Relégio Comparador
Até 50 mm 0,002 mm
Calibragdo com calibrador de
relégios
Tambor Micrométrico
Até 50 mm 0,002 mm

Calibragdo por comparagdo com
medidor de altura e planeza da
face de medigdo com plano
optico

Trena

> A capacidade de medigao e calibragdo (CMC) refere-se a menor incerteza que o Laboratério é capaz de obter, com uma
probabilidade de abrangéncia ou nivel de confianga de aproximadamente 95%. Caso o laboratério utilize mais de um método para
realizar uma determinada calibragcdo ou medicdo, a CMC se referird ao método pelo qual o laboratério obtém a menor incerteza de
medigdo. (Ver NIT-Dicla-021)

» A CMC identificada por um asterisco (*) ndo inclui todas as contribui¢cdes oriundas do instrumento ou padrao calibrado ou do
dispositivo medido.

» O Laboratério podera declarar em seus certificados de calibragao, incertezas de medigao maiores que a sua CMC, devido as
contribuigbes relativas as propriedades ou caracteristicas do padrao ou instrumento de medicéo calibrado.

"Este Escopo cancela e substitui a revisdao emitida anteriormente"
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ESCOPO DA ACREDITAGAO - ABNT NBR ISO / IEC 17025

CALIBRACAO
Norma de Origem: NIT-DICLA-013 Folha: 4/8
ACREDITACAO GRUPO DE SERVICO TIPO DE INSTALAGCAO
71 DIMENSIONAL (realizados nas instalagdées permanentes)
DESCRICAO DO SERVICO PARAMETRO, FAIXA E METODO CAPACIDADE DE MEDICAO E CALIBRAGAO (CMC)
INSTRUMENTOS E GABARITOS DE MEDI(;AO
DE COMPRIMENTO
Trena
Até 50000 mm 0,2 + L (mm)/20000

Método de medigao da distancia
entre tragos, por comparagdo a
trena padrao utilizando lupa de

. medicao
MAQUINAS DE MEDICAO
Microscopio
Deslocamento até 200 mm 0,002 mm
Escala angular até 360° 00° 02’
Ampliagdo da objetiva até 150X
Campo Focal 0,04 mm

Método de comparagdo com
régua de vidro com escala linear
Método de comparagdo com
régua de vidro com escala

angular

Projetor de Perfil
Deslocamento até 200 mm 0,002 mm
Escala angular até 360° 00° 02°

Ampliagdo da objetiva até 100X
Método de comparagdo com
régua de vidro com escala linear
Método de comparagdo com
régua de vidro com escala

angular
MEDICAO DE PECAS DIVERSAS E
COMPONENTES
Medicoes Lineares em Pecas Diversas e
Componentes
Até 500 mm 0,002 mm
> 500 mm até 1000 mm 0,03 mm
> 1000 mm até 30000 mm 0,4 + (L / 30000) mm

Método de medigdo com
medidor de altura, projetor de
perfil, régua graduada, lupa
graduada, trena, paquimetro e
B micrémetro externo
PADROES DE COMPRIMENTO

> A capacidade de medigao e calibragdo (CMC) refere-se a menor incerteza que o Laboratério é capaz de obter, com uma
probabilidade de abrangéncia ou nivel de confianga de aproximadamente 95%. Caso o laboratério utilize mais de um método para
realizar uma determinada calibragcdo ou medicdo, a CMC se referird ao método pelo qual o laboratério obtém a menor incerteza de
medigdo. (Ver NIT-Dicla-021)

» A CMC identificada por um asterisco (*) ndo inclui todas as contribui¢cdes oriundas do instrumento ou padrao calibrado ou do
dispositivo medido.

» O Laboratério podera declarar em seus certificados de calibragao, incertezas de medigao maiores que a sua CMC, devido as
contribuigbes relativas as propriedades ou caracteristicas do padrao ou instrumento de medicéo calibrado.

"Este Escopo cancela e substitui a revisdao emitida anteriormente"
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ESCOPO DA ACREDITAGAO - ABNT NBR ISO / IEC 17025

CALIBRACAO
Norma de Origem: NIT-DICLA-013 Folha: 5/8
ACREDITACAO GRUPO DE SERVICO TIPO DE INSTALAGAO
71 DIMENSIONAL (realizados nas instalagdées permanentes)
DESCRIQAO DO SERVICO PARAMETRO, FAIXA E METODO CAPACIDADE DE MEDIQAO E CALIBRAQI\O (CMC)
PADROES DE COMPRIMENTO
Calibrador Anel Liso Cilindrico
Diametro 10 mm até 100 mm 2,0 um

Diametro: Método de
comparagéo direta com medidor
de altura

Haste Padrao
600 mm 0,0021 mm
Comparagéo com bloco padrao
utilizando um medidor de altura
sobre um desempeno de granito
Padréo de Espessura para Medidas de
Espessura de Camada de Tinta Seca
Até 2 mm 0,0022 mm
Medigdo com medidor de altura
. . sobre um desempeno de granito
PADROES DE ANGULO
Esquadro

300 mm 0,002 mm
Medicdo em medidor de altura
utilizando-se o método de
comparagdo com esquadro

. padrdo e relégio comparador
PADROES E GABARITOS PARA ROSCA
Gabarito de Roscas

50 mm 0,004 mm

Método de medigdo em projetor
de perfil

> A capacidade de medigao e calibragdo (CMC) refere-se a menor incerteza que o Laboratério é capaz de obter, com uma
probabilidade de abrangéncia ou nivel de confianga de aproximadamente 95%. Caso o laboratério utilize mais de um método para
realizar uma determinada calibragcdo ou medicdo, a CMC se referird ao método pelo qual o laboratério obtém a menor incerteza de
medigdo. (Ver NIT-Dicla-021)

» A CMC identificada por um asterisco (*) ndo inclui todas as contribui¢cdes oriundas do instrumento ou padrao calibrado ou do
dispositivo medido.

» O Laboratério podera declarar em seus certificados de calibragao, incertezas de medigao maiores que a sua CMC, devido as
contribuigbes relativas as propriedades ou caracteristicas do padrao ou instrumento de medicéo calibrado.

"Este Escopo cancela e substitui a revisdao emitida anteriormente"
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ESCOPO DA ACREDITAGAO - ABNT NBR ISO / IEC 17025

CALIBRACAO
Norma de Origem: NIT-DICLA-013 Folha: 6/8
ACREDITACAO GRUPO DE SERVICO TIPO DE INSTALACAO
71 DIMENSIONAL (realizados nas instalagdes do cliente)
DESCRIGAO DO SERVICO PARAMETRO, FAIXA E METODO CAPACIDADE DE MEDIGAO E CALIBRACAO (CMC)

INS'[RUMENTOS E GABARITOS DE MEDI(;[\O
DE ANGULO
Goniémetro

Até 360° 00° 05°

Método de medigdo em projetor

de perfil
Nivel de Bolha

Até 10 mm/m 0,03 mm/m

O método consiste em comparar
o valor indicado pelo nivel de
bolha a ser calibrado contra a
mesa de seno inclinada por

. meio de blocos padrao
INSTRUMENTOS E GABARITOS DE MEDICAO
DE COMPRIMENTO

Comparador de Diametros Internos

400 mm 0,002 mm
Método de comparagdo com
calibrador de relégios

Medidor de Altura
Até 1000 mm 0,002 mm

A calibragdo consiste em
comparar o valor indicado pelo
medidor de altura contra o valor
de referéncia dos blocos padrao
em diversos pontos

Micrometro de Profundidade
300 mm 0,002 mm
Comparagdo com blocos padréao
Micrometro Externo
Até 1000 mm 0,002 mm
Comparagdo com blocos padréo,
plano 6ptico e paralelo 6ptico
Micrometro Interno de 2 pontas
1500 mm 0,002 mm
Comparagédo com blocos padrao
Micrometro Interno de 3 pontas

100 mm 0,002 mm

> A capacidade de medigao e calibragdo (CMC) refere-se a menor incerteza que o Laboratério é capaz de obter, com uma
probabilidade de abrangéncia ou nivel de confianga de aproximadamente 95%. Caso o laboratério utilize mais de um método para
realizar uma determinada calibragcdo ou medicdo, a CMC se referird ao método pelo qual o laboratério obtém a menor incerteza de
medigdo. (Ver NIT-Dicla-021)

» A CMC identificada por um asterisco (*) ndo inclui todas as contribui¢cdes oriundas do instrumento ou padrao calibrado ou do
dispositivo medido.

» O Laboratério podera declarar em seus certificados de calibragao, incertezas de medigao maiores que a sua CMC, devido as
contribuigbes relativas as propriedades ou caracteristicas do padrao ou instrumento de medicéo calibrado.

"Este Escopo cancela e substitui a revisdao emitida anteriormente"
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ESCOPO DA ACREDITAGAO - ABNT NBR ISO / IEC 17025

CALIBRACAO
Norma de Origem: NIT-DICLA-013 Folha: 7/8
ACREDITACAO GRUPO DE SERVICO TIPO DE INSTALACAO
71 DIMENSIONAL (realizados nas instalagdes do cliente)
DESCRICAO DO SERVICO PARAMETRO, FAIXA E METODO CAPACIDADE DE MEDICAO E CALIBRAGAO (CMC)

INSTRUMENTOS E GABARITOS DE MEDICAO
DE COMPRIMENTO

Micrometro Interno de 3 pontas

Comparagéo com anel liso
cilindrico

Paquimetro
1000 mm 0,01 mm
Comparagédo com blocos padrao
Régua Graduada
Até 2000 mm 0,20 mm
Método de medicao da distancia
entre tragos, por comparagéo a
régua graduada utilizando lupa
de medigéo

Rel6gio Apalpador
2 mm 0,002 mm
Calibragdo com calibrador de
relégios

Relégio Comparador
Até 50 mm 0,002 mm
Calibragdo com calibrador de
relégios

Trena
Até 50000 mm 0,2 + L (mm)/20000
Método de medicdo da distancia

entre tragos, por comparagéo a
trena padrao utilizando lupa de

. - medicao
MAQUINAS DE MEDICAO
Microscopio
Deslocamento até 200 mm 0,002 mm
Escala angular até 360° 00° 02’
Ampliagdo da objetiva até 150X
Campo Focal 0,04 mm

Método de comparagdo com
régua de vidro com escala linear
Método de comparagdo com
régua de vidro com escala
angular

Projetor de Perfil

> A capacidade de medigao e calibragdo (CMC) refere-se a menor incerteza que o Laboratério é capaz de obter, com uma
probabilidade de abrangéncia ou nivel de confianga de aproximadamente 95%. Caso o laboratério utilize mais de um método para
realizar uma determinada calibragcdo ou medicdo, a CMC se referird ao método pelo qual o laboratério obtém a menor incerteza de
medigdo. (Ver NIT-Dicla-021)

» A CMC identificada por um asterisco (*) ndo inclui todas as contribui¢cdes oriundas do instrumento ou padrao calibrado ou do
dispositivo medido.

» O Laboratério podera declarar em seus certificados de calibragao, incertezas de medigao maiores que a sua CMC, devido as
contribuigbes relativas as propriedades ou caracteristicas do padrao ou instrumento de medicéo calibrado.

"Este Escopo cancela e substitui a revisdao emitida anteriormente"
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ESCOPO DA ACREDITAGAO - ABNT NBR ISO / IEC 17025

CALIBRACAO
Norma de Origem: NIT-DICLA-013 Folha: 8/8
ACREDITACAO GRUPO DE SERVICO TIPO DE INSTALACAO
71 DIMENSIONAL (realizados nas instalagdes do cliente)
DESCRIGAO DO SERVICO PARAMETRO, FAIXA E METODO CAPACIDADE DE MEDIGAO E CALIBRACAO (CMC)

MAQUINAS DE MEDIGAO
Projetor de Perfil

Deslocamento até 200 mm 0,002 mm

Escala angular até 360° 00° 02°

Ampliagdo da objetiva até 100X
Método de comparagdo com
régua de vidro com escala linear
Método de comparagdo com
régua de vidro com escala

. angular
MEDICAO DE PECAS DIVERSAS E
COMPONENTES
Medicdes Lineares em Pecas Diversas e
Componentes
Até 500 mm 0,002 mm
> 500 mm até 1000 mm 0,03 mm
> 1000 mm até 30000 mm 0,4 + (L / 30000) mm

Método de medigdo com
medidor de altura, régua
graduada, lupa graduada, trena,
. R paquimetro e micrémetro externo
PADROES DE ANGULO
Esquadro

300 mm 0,002 mm

Medicdo em medidor de altura
utilizando-se o método de
comparagdo com esquadro
padrao e relégio comparador

> A capacidade de medigao e calibragdo (CMC) refere-se a menor incerteza que o Laboratério é capaz de obter, com uma
probabilidade de abrangéncia ou nivel de confianga de aproximadamente 95%. Caso o laboratério utilize mais de um método para
realizar uma determinada calibragcdo ou medicdo, a CMC se referird ao método pelo qual o laboratério obtém a menor incerteza de
medigdo. (Ver NIT-Dicla-021)

» A CMC identificada por um asterisco (*) ndo inclui todas as contribui¢cdes oriundas do instrumento ou padrao calibrado ou do
dispositivo medido.

» O Laboratério podera declarar em seus certificados de calibragao, incertezas de medigao maiores que a sua CMC, devido as
contribuigbes relativas as propriedades ou caracteristicas do padrao ou instrumento de medicéo calibrado.

"Este Escopo cancela e substitui a revisdao emitida anteriormente"
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